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SPEZIFIKATION DER GEWINDESPINDELN

pronic

In-die solutions

TKx REIHE

Einfach- oder Mehrfach Gewindeformeinheiten
mit abtrennbarem Kopf und einbaufahigen Funktionen

Die modulare Gewindeformldsung, leicht integrierbar und leicht verwendbar

Diese Einheiten sind fur alle Anwendungen mit Einfach- oder Mehrfachgewinden einsetzbar.

Der GewindeformRopf wird mechanisch Uber einen Leitspindelantrieb oder eleRtromechanisch
per Servoantrieb angesteuert. Das IKonzept mit zwei Baueinheiten erleichtert das
Handling und verRurzt die Auswechselzeit flr den Gewindeformer.

Mit diesen Einheiten werden Funktionen, die gewohnlich im
Werkzeug installiert sind, bei begrenztem Raumbedarf
direRt auf dem Kopf befestigt.

Je nach angebotener Version, vereint die schlissel-
fertige TK-Losung folgende FunRtionen in sich:

- Folgestreifenfuhrung,

- VertiRalhubbewegung mit dem Streifen
(Streifenhub),

- Schnellabsenkung des Kopfes und
Streifensuchfunktion.

Diese schllsselfertige Losung ist Ihrer spezifischen
Anwendung und der WerkRzeugumgebung angepasst :

PerfeRte KinematikR der Gewindeformstation.
*Vereinfachte IKonzeption und Herstellung der

Gewindeformstation.

Model (Kartuschent Rlein) TIKx-x1 rof3) TKx-x2 ezial) TKx-x . - . .
odel( s yp) ( ) (grof) (sp ) 3 * Stark reduzierte WerkzeugRosten fur die Gewindeformstation.
Gewinde M2,5 bis M6 M6 bis M12 MO, 6 bis M12 S
Gewindeformeranzahl' 1bis15* 1bis 14 1bis 10 g VORTEILE
Min. Mittenabstand der Gewindeformer 2 33,00 mm 42,10 mm Ab9mm?3 S
§ 4 N
! Schon hergestellte Einheiten. E
2 Ab3 Gewindeformer, bitte uns Ronsultieren. %
3 Je nach AbmaRen des Gewindeformers. g(
4 Abhangig von Ihren Anwendungsparametern. 2
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MIT ALLEN UNSEREN GERATEN LIEFERN WIR : N
N
L . . : N
Schnellmontagesystem, SpezifiRationsblatt Inrer Anwendung, Bedienungsanleitung, Technische Unterlage, Verschraubungenund 3
Verstiftungen flr den Einbau in das Werkzeug, notwendiges Zubehar fur die Verwendung lhrer Einheit. 2
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HAUPTMERKMALE BEDARFSORIENTIERTE GERATEVERSIONEN
TK-N=BASIC

Leichterer und abtrennbarer NockRensystem zur Schnellabsen-
GewindeformRopf Rung (Option)

Antriebsseite

In das Schnellmontagesystem
integriertes und einstellbares
Wechselgetriebe
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Kartusche mit
Notsicherung
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- Folgestreifen-
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Aufnahme
(Option)
Streifensucher (Op- Saule fur die Streifenhub- Untere Grundplatte der Streifenfuhrungsleiste
tion) folge Gewindeformeinheit (Versionsabhangig)
(Versionsabhangig) (Option)
ZWEI ANBRIEBSARTEN KARTUSCHE MIT NOTSICHERUNG
Olbadschmierung Nutensen-

Rrechtwelle
zum Antreiben
des Kopfes

DruckRstift

Olstand

M400-Steuerung

Nutensen-
Rrechtwelle zum
Antreiben des
Kopfes

Schnellmontage-
system
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